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Систем
а м

аркировки для расточны
х оправок ТАС

Отрицательный передний угол/
Система комбинированного крепления

Мин. диаметр 
отверстия Диаметр хвостовика

Стальной 
хвостовик

Показано правое исполнение R 

Мин. диаметр отверстия: 
øDm

Растачивание/
Торцевание

Исполнение режущей кромки

Стальной хвостовик
Ключ для 
зажима

Ключ для 
стопорного 

штифта
ПодкладкаЗажимной 

винтЗажимСтопорный 
штифт

Кат. №
Станд. 

радиус при 
вершине

Применяемые 
пластины

Размеры (мм)Наличие
Мин. 

диаметр 
отверстия 
øDm

S-тип/Внутреннее точение Положительный передний угол / Крепление винтом
Мин. диаметр 

отверстия Диаметр хвостовика
Хвостовик 

Tsuppari-Ichiban

Мин. диаметр отверстия: 
øDm

Усиленный твердосплавный
(Только для Tooo)

Показано правое исполнение R Исполнение режущей кромки

“Хвостовик Tsuppari-Ichiban” (усиленный твердосплавный)

Примечание: • Пластина правого исполнения (R) используется для оправок левого 
исполнения, и наоборот - пластина левого исполнения (L) используется для 
оправок правого исполнения.

Кат. №
Станд. 

радиус при 
вершине

Применяемые 
пластины

Размеры (мм)Наличие
Мин. 

диаметр 
отверстия 

øDm

Отверстие 
для 

подачи 
СОЖ

Зажимной винт Ключ

Растачивание/
Торцевание

T-CBN пластины T-DIA пластины

 : Складские позиции

M-тип/Внутреннее точение

Смазочное 
отверстие

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

Втулки
(5-68 ~ )
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